hod Gro

verstarkt die Qualitéitskontrolle seiner Produkte

TER BEKE hat ALERT gewahlt fiir die Kontrolle seiner
Produktionsanlage und fiir den automatischen Anruf des
Wartungspersonals bei Auftreten eines Fehlers

Ziel des Projektes

Standig darum bemiiht, die Qualitat seiner Produkte zu verbessern, hat der bekannte
belgische Lebensmittelkonzern sich entschieden, in ein Ferniberwachungssystem zu
investieren, um die Herstellung von Fertiggerichten der Produktionsstatte in Wanze
(Belgien) zu kontrollieren.

Das Ziel des Projektes ist es, jede Anomalie, die beim Temperatur- und
Luftfeuchtigkeitsstand in den Kuhlhdusern, in denen die Rohstoffe und die
Fertigprodukte gelagert werden, auftritt, genau, effizient und schnell zu orten. Das
System kontrolliert auch andere wichtige Parameter in der Produktionsanlage.

Verwirklichung

Die Installation besteht aus 3 miteinander vernetzten Siemens-Automaten S7-300
(Produktionsgebdaude) und einem Mitsubishi-Automaten (Kihlturm). Die gesamte
Installation wird vom Visualisierungs- und Leitsystem SCADA WINCC Gberwacht.
ALERT steht im Echtzeitaustausch mit der WINCC-Uberwachungsstation. Sobald ein
Fehler in der Produktionsanlage auftritt, benachrichtigt ALERT umgehend das
betroffene Bereitschaftspersonal durch automatisches Senden von SMS-Meldungen
auf GSM-Mobiltelefone.
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